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1. Popis

Svatovaci zdroj Tara 180 tig je urcen pro svafovani netavici se wolframovou elektrodou v ochranné
atmosféfe inertniho plynu (metoda TIG) a pro ruéni svarovani obalenymi elektrodami (metoda MMA).
Svatovaci charakteristiky a pouzité ovladaci prvky jsou navrzeny pro splnéni vsech pozadovanych
funkcei pro uvedené technologie svafovani stejnosmérnym proudem. Nastaveni pozadovanych
parametrii pro jednotlivé svarovaci technologie je elektronické, pomoci potenciometrti a prepinacu.
Elektronické fizeni kompenzuje vliv napétové odchylky sitového napéti na svarovaci proud

(v rozsahu = 10 % jmen. vstupniho napéti), rovnéz pii zméné délky oblouku je svatovaci proud
udrzovan na konstantni hodnot¢.

Pro svafovani metodou TIG jsou vestavény obvody pro nastaveni plynulého nabéhu a dob&éhu
svarovaciho proudu, vysokofrekvencni bezdotykové zapalovani oblouku, plynule nastavitelny
pocatecni proud, pulzace s nastavitelnymi parametry pulzi, ¢asovaci obvod pro dofuk ochranného
plynu, ¢asovaci obvod pro bodové svafovani a obvod pro dvoutaktni a ¢tyitaktni ovladani.

Pti svafovani metodou MMA se uplatni obvody pro fizeni dynamického chovani oblouku pfi zkratu

a obvod HOT START pro snadné zapaleni oblouku.

2. Technické udaje

napajeci soustava 3x230/400 V £ 10 %, 50 Hz
maximalni pFikon pfi DZ =40 % 8,2 kVA
maximalni svafovaci proud DZ =40 % 180 A

DZ =60 % 130 A

DZ =100 % 100 A
rozsah regulace svafrovaciho proudu TIG 3A/10V-180A/172V

MMA 3A/20V-180A/272V

ucinik pFi maximalnim proudu 0,9
napéti naprazdno 55v
doporuéené jisténi sitového privodu 16 A, zpozdény typ
stupeii ochrany IP 21
izola¢ni tFida F
vyrobni normy EN 60 974-1
rozméry SxDxV) 212 x 452 x 325 mm
hmotnost 18 kg




3. Ovladaci prvky (predni panel)

S P ARRT TTRPT

Bajonetova koncovka — zaporny pol
Bajonetova koncovka — kladny pél
Centralni konektor pro horak TIG

Délka zakladni drovné pulzniho proudu
Délka horni irovné pulzniho proudu
Délka nabéhu svafovaciho proudu
Signalizace pocéate¢ni irovné svaf. proudu
Signalizace horni iirovné pulzniho proudu
. Nastaveni iirovné pocatecniho svaf. proudu
10. Nastaveni horni irovné pulzniho proudu
11. Nastaveni dolni @irovné pulzniho proudu
12. Spina¢ pulzatoru
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13. Spina¢ bezdotykového zapalovani oblouku
14. Spina¢ funkce bodovani

15. Délka cyklu p¥i bodovani

16. Signalizace pritoku ochranného plynu
17. Délka dofuku ochranného plynu

18. Délka dobéhu svafovaciho proudu

19. Signalizace tepelné ochrany

20. Signalizace zapnuti zdroje

21. Zasuvka dalkového ovladace

22. Spina¢ funkce HOT START

23. Volba metody svafovani (TIG, MMA)
24. Volba zptsobu ovladani (4T, 2T)



4. Instalace

e Umistéte zdroj na suché, Cisté a bezprasné misto s dostatecnou cirkulaci vzduchu (pied obéma
cely musi byt volny prostor minimalné 30 cm), zdroj nesmi byt vystaven piimému ptisobeni
povétrnostnich vlivi, zvlasté neni pripustné pouzivani a skladovani v desti.

e Pripojte hadici pro privod ochranného plynu ke koncovce na zadnim panelu.

e Pripojte svafovaci horak k centralnimu konektoru (3) na pfednim panelu (ovladaci tla¢itko je
ptipojeno na vyvody 1 a 9), dbejte na peclivé dotazeni fixacni objimky se zavitem.

e Bajonetovy konektor zemniciho kabelu ptipojte do zasuvky (2) ozna¢ené symbolem +, polarita
ptipojeni zemniciho kabelu a drzaku elektrod pfi svafovani metodou MMA odpovida danému typu
elektrod, prufez ptipojovacich vodicti musi byt minimalné 16 mm?2.

e Konektor dalkového ovladace pripojte do zasuvky (21) na pfednim panelu.

e Pripojte sitovy ptivod k odpovidajicimu zdroji stiidavého napéti (sitova pripojka 3 x 400 V, 50

Hz, ctyivodicova). Pripojka musi byt jisténa motorovymi pojistkami nebo jisticem 16 A.

5. Priprava k pouziti a svarovani

5.1. Svarovani metodou TIG

5.1.1. Nastaveni ovladacich prvku

e Nastavte dostateény prutok ochranného plynu (v praxi se obvykle pouziva ¢isty Argon 99,99 %,
pti¢emz prito¢né mnozstvi odpovida svatovacimu proudu a je voleno v rozsahu 4 — 9 litrti za
minutu).

e Nastavte pozadovanou dobu nabéhu svarovaciho proudu (6) v rozsahu 0,1 — 10 sekund.

e Nastavte délku horni urovné pulzniho proudu (5) v rozsahu 0,03 — 1,0 sekund.

e Nastavte délku dolni Grovné pulzniho proudu (4) v rozsahu 0,03 — 1,0 sekund.

e Nastavte pozadovanou dobu dobéhu svarovaciho proudu (18) v rozsahu 0,1 — 10 sekund.

e Piepinacem (23) zvolte svafovaci metodu TIG (packa v poloze TIG ON).

e Pii pozadavku bodového svafovani nastavte prepina¢ (14) do polohy ON, potenciometrem (15)
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svarovaciho proudu).



e Potenciometrem (9) nastavte pozadovany pocate¢ni svafovaci proud v rozsahu 3 — 180 A.

e Potenciometrem (10) nastavte horni Groven svarovaciho proudu v rozsahu 3 — 180 A, pokud je
ptipojen dalkovy ovladac, Ize jim nastavit horni uroven svarovaciho proudu v rozsahu od
minimalni hodnoty do hodnoty nastavené potenciometrem (10).

e Pfi pozadavku svafovani pulznim proudem nastavte ptepina¢ (12) do polohy ON a nastavte
potenciometrem (11) zakladni Groven pulzniho proudu v rozsahu 0 — 100 % horni Girovné.

e Pii pozadavku bezdotykového zapalovani oblouku nastavte ptepinac (13) do polohy HF ON.

e Potenciometrem (17) nastavte pozadovany ¢as pro dofuk ochranného plynu v rozsahu 1 — 20
sekund.

e Piepinacem (24) zvolte pozadovany zplsob ovladani (Ctyftaktni nebo dvoutaktni).

e Prepina¢ HOT START (22) nastavte do polohy OFF.

e Po sepnuti sitového spinace na zadnim panelu je zdroj pripraven ke svafovani metodou TIG, sviti

LED (20) s oznacenim ON.

5.1.2. Zapaleni oblouku a svafovani

e Svarovaci hotak umistéte Spickou elektrody do tésné blizkosti svarovaného materialu.

e  Pri ctyftaktnim ovladani stisknéte tlacitko na hotfaku na dobu minimalné 0,7 sekundy. Thned po
stisknuti tla¢itka zacne proudit ochranny plyn, po jeho uvolnéni se zapali oblouk a svatovaci proud
je udrzovan na pocateéni Girovni nastavené potenciometrem (9), sviti LED (7). Délkou stisknuti
tladitka lze prodlouzit dobu ptedfuku ochranného plynu. Po zapaleni oblouku je vysokofrekvenéni
zapalovani automaticky vypnuto a zapina se jen v ptipadé pieruseni oblouku na nezbytné dlouhou
dobu.

e Nyni Ize kratkymi stisky tla¢itka (max. 0,7 sekundy) opakované prepinat svarovaci proud
z nastavené pocatecni tirovné na horni Giroven a zpét. Zména Girovné svafovaciho proudu je
plynula a ¢asové odpovida nastaveni potenciometru (6) pro nab¢h a potenciometru (18) pro dobéh.
LED (7) signalizuje pocateéni uroveti svafovaciho proudu, LED (8) sviti pfi horni tirovni proudu
(popt. blika v rytmu ¢innosti pulzatoru).

e K ukonceni svafovani stisknéte tlacitko hofaku na dobu minimalné 0,7 sekundy, po jeho uvolnéni
prechazi zdroj okamzité do faze dobéhu svarovaciho proudu, pak se svafovaci proud prerusi.
Ochranny plyn proudi jesté po dobu nastavenou potenciometrem (17).

e Pii dvoutaktnim ovladani po stisknuti tla¢itka hotaku zaéne proudit ochranny plyn, zapali se
oblouk pfi pocateéni hodnoté proudu nastavené potenciometrem (9) a ihned dochazi k nab&éhu

svarovaciho proudu na horni uroven — doba nabé¢hu je nastavena potenciometrem (6). Po uvolnéni



tladitka prechazi zdroj okamzité do faze dob&hu svarovaciho proudu, pak se svafovaci proud
prerusi. Ochranny plyn proudi jesté po dobu nastavenou potenciometrem (17).

Pii bodovani je postup shodny, ale zavérecna faze svarovani (dobéh svarovaciho proudu) nastava
automaticky po uplynuti ¢asu nastaveného potenciometrem (15) i pti stisknutém tlacitku. Pi
dvoutaktnim ovladani se oblouk po zavére¢né fazi prerusi, pii ¢tyftaktnim ovladani se proud
jenom snizi na pocatecni uroven a kratkym stiskem tlacitka lze spustit dalsi cyklus bodovani.
Pokud je zapnuta pulzace, uplatni se jen ve fazi nabéhu, horni urovné proudu a dob&hu, pfi urovni

pocatecniho proudu je funkce pulzatoru potlacena.

5.2. Svarovani metodou MMA

(=)

Ptipojte svarovaci kabely podle pozadované polarity, svarovaci hotak pro TIG mize zlstat
pfipojeny — pti svafovani MMA bude ale pod napétim.

Prepinacem (23) zvolte svatfovaci metodu MMA (packa v poloze TIG OFF).

Potenciometrem (10) nastavte horni tiroven svafovaciho proudu v rozsahu 3 — 180 A, pokud je
ptipojen dalkovy ovladac, Ize jim nastavit horni urover svarovaciho proudu v rozsahu od
minimalni hodnoty do hodnoty nastavené potenciometrem (10).

Pfi pozadavku svafovani pulznim proudem nastavte prepinac¢ (12) do polohy ON a nastavte
potenciometrem (11) zakladni aroven pulzniho proudu v rozsahu 0 — 100 % horni Grovné.
Nastavte délku horni irovné pulzniho proudu (5) v rozsahu 0,03 — 1,0 sekund a délku dolni urovné
pulzniho proudu (4) v rozsahu 0,03 — 1,0 sekund.

Prepina¢ HOT START (22) nastavte podle potieby do polohy ON nebo OFF.

Nastaveni zbyvajicich prvkd nema pii svafovani MMA Zadny vliv.

Po sepnuti sitového spinace na zadnim panelu je zdroj ptipraven ke svafovani, sviti LED (20)
s oznacenim ON a LED (8) signalizujici horni Giroven proudu (popf. blika v rytmu ¢innosti

pulzatoru).

. Bezpecnostni pozadavky

Zdroj nesmi byt vystaven piimému plsobeni povétrnostnich vlivi a to ani pii skladovani, zvlasté
neni pfipustné pouzivani a skladovani v desti.

Musi byt zabranéno vniknuti cizich pfedmétt do zdroje, zvlasté pak kovovych.

Zdroj je uréen pro normalni prostiedi, nesmi byt pouzivan v prostiedi s ptisobenim pary, v mokru,

v prostiedi s nebezpecim pozaru, v agresivnim prostredi apod.



e Zdroj nesmi byt pouzivan v prostorach s omezenim volnosti pohybu a v mistech s nebezpeénymi
hoflavymi predméty.

e Pfi svarovani musi byt svaie¢ vybaven nezbytnymi ochrannymi pomtickami — suchymi kozenymi
rukavicemi, ochrannou kozenou zastérou, ochranou zraku pomoci §titu nebo nahlavni masky
s odpovidajicim tmavym sklenénym filtrem.

e Pro zabezpeceni spravné funkce chlazeni musi byt pfi svatfovani dostatecny volny prostor pred
obéma cely zdroje (minimalné 30 cm). Pfi piekroceni dovoleného zatézovatele, vysoké teploté
okolniho prostfedi, nevhodném umisténi apod. dojde k zablokovani zdroje a rozsviti se Zluta LED
(19).

e Po zapisobeni tepelné ochrany odlozte drzak elektrod na izolované stanovisté, aby po obnoveni
vystupniho napéti nedoslo k nahodilému zkratu a tim k pfipadnému urazu nebo skod¢€ na majetku.

Zdroj nevypinejte, po vychlazeni ventilatorem zluta LED (19) zhasne a ¢innost zdroje se obnovi.

7. Pouzité grafické symbboly

1 2
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1 - Pozor nebezpeci
2 - Seznamte se s navodem k obsluze
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