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1. Popis

Svarovaci zdroj TARA 250 tig (dale jen zdroj) je ur€en pro svafovani obalenymi
elektrodami od priméru 1,6 mm do priiméru 6,0 mm a pro svarovani netavici se
wolframovou elektrodou v ochranné atmosféfe argonu (metoda TIG) proudem do
elektroniky. Diky tomu se zdroj vyznacuje:

- vysokym vykonem pfi malych rozmérech a nizké hmotnosti

- vysokou ucinnosti

- kvalitnimi svarovacimi vlastnostmi

- stabilitou parametrl nezavislych na kolisani napéti sité

- automatickym blokovanim pfi pfetizeni nebo poruchach napajeciho napéti

- moznosti nastaveni dynamiky svarovaciho procesu

Zdroj je konstruovan na principu méniCe kmitoCtu (invertor), pracujiciho na
frekvenci nad slySitelnym pasmem. Jako spinaci prvky v invertoru jsou pouzity
tranzistory IGBT. Elektronické fizeni zarucuje stabilitu parametrli a obsahuje obvody
pro ochranu zdroje a optimalni svafovaci vlastnosti.

Zdroj je umistén v kovovém krytu s rukojeti. Na pfednim panelu jsou umistény
rychlozasuvky pro pfipojeni svafovacich kabell oznaéené ,+‘ a ,-* ,nad nimi
rychlozasuvka pro pfipojeni hofaku pro svafovani TIG. Ostatni ovladaci prvky
umisténé na pfednim panelu jsou popsany podrobné na obrazku. Na zadnim
panelu je umistén hlavni vypina¢ zdroje, sitovy pfivod a pfivod pro pfipojeni
ochranného plynu.

Chlazeni zdroje je nucené pomoci ventilatoru.

2. Technické udaje

Vstupni napéti 3x230/400V/50Hz
Vstupni proud |1 (A) pfi X =100% 79A

X= 60% 10,3 A

X= 35% 13,7 A
Regulaéni rozsah svafovaciho proudu 0-250A
Regulace svarovaciho proudu plynula
Tepelna tfida izolace F
Stupen kryti IP 21
Uginik cos ¢1 pfi maximalni proudu 0,95
Napéti naprazdno 95V
Doporuceni jisténi sitového pfivodu 16 A, zpozdény typ
Odpovida normé EN 60 974-1
Pro technologii TIG:
Regulaéni rozsah 5-250A
Zapalovani dotykové i bezdotykové
Nabéh a dobéh svaf. proudu 0,1 - 10sec
Pulzace ano



Ovladaci prvky (pfedni panel)
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Délka zakladni irovné pulzniho proudu
Délka horni drovné pulzniho proudu
Délka nabéhu svaiovaciho proudu
Signalizace pocate¢ni irovné svar. proudu
Signalizace horni irovné pulzniho proudu
Nastaveni irovné pocatecniho svaft. proudu
Nastaveni horni tirovné pulzniho proudu
11. Nastaveni dolni tirovné pulzniho proudu
12. Spina€ pulzatoru

13. Spinaé bezdotykového zapalovani oblouku
14. Spina¢ funkce bodovani

15. Délka cyklu p¥i bodovani

16. Signalizace pritoku ochranného plynu
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Délka dofuku ochranného plynu
Délka dobéhu svarovaciho proudu
Signalizace tepelné ochrany
Signalizace zapnuti zdroje

Zasuvka dalkového ovladace

Spina¢ funkce HOT START

Volba metody svarovani (TIG, MMA)
Volba zpisobu ovladani (4T, 2T)



Tepelna ochrana:

Pfi pfekroCeni zatéZovatele, vysoké teploté okolniho prostredi, nevhodném umisténi
zdroje apod. dojde k aktivaci tepelné ochrany a naslednému zablokovani funkce
méni¢e . Na vystupu zdroje je nulové napéti. Tento stav je signalizovan
rozsvicenim signalky “19“ ' TEMP“ na pfednim panelu. Chladici ventilator je v
provozu i pfi tomto stavu, proto zdroj nevypinejte. Po vychlazeni tepelna ochrana
automaticky obnovi ¢innost zdroje, zhasne Zluta signalka a je mozno opét obnovit
svafovani.

POZOR!

Po zapUsobeni tepelné ochrany odlozte drzak elektrod na izolované stanovisté, aby
po obnoveni vystupniho napéti nedoslo k nahodilému zkratu a tim k pfipadnému
urazu nebo Skodé na majetku.

3. Pripojeni k siti, svarovaci vedeni

Zdroj smi byt pfipojen pouze k takové sitové pfipojce, ktera splfiuje vSechny
bezpelnostni pozadavky. Pro pfipojeni je nutna sitova pfipojka 3x230/400V/50Hz.
Jisténi pripojky musi byt provedeno motorovymi pojistkami nebo jisti¢em 16 A.

3.1. Svarovani obalenou elektrodou

Postup pfipojeni je nasledujici:

- hlavni vypina¢ zdroje prepnout do polohy ,0*

- pfipojit svarovaci kabely do vystupnich rychlozasuvek "+", "-"
- zasunout pfivodni vidlici zdroje do sitové pfipojky

- zapnout hlavni vypina€ zdroje do polohy ,I*

Po zapnuti hlavniho vypinace se rozsviti zelena signalka “20“ ,ON“ na pfednim
panelu, rozbéhne se ventilator a zdroj je pfipraven k provozu. Pfepinac ,,23“ "TIG"
prfepnéte do polohy OFF. Zadavacim potenciometrem ,,10“ na pfednim panelu (O -
250A) nastavte potiebny svafovaci proud dle pfislusné elektrody. Doporucené
velikosti proudl a polaritu naleznete na obalu (krabici) elektrod. Privodnim jevem
prace zdroje naprazdno miize byt slaby zvuk pfipominajici Susténi. Pfi zatiZzeni
tento zvuk zmizi.

Upozornéni

Pfi nastaveni zadavaciho potenciometru ,,10“ do levé krajni polohy (na minimum)
muze dojit k UpInému zablokovani zdroje a na vystupu je nulové napéti. Nastavenim
potenciometru mimo tuto krajni polohu se ihned funkce zdroje obnovi.

Pro svafovaci vedeni je nutné pouzit vodiCe prifezu odpovidajicim velikosti
svafovaciho proudu, zakon¢ené odpovidajicimi rychlozasuvkami, zemni svérkou a
drzakem elektrod. VodiCe ani drzak elektrod nesmi vykazovat poskozeni. Zemni
svérku je na svafenec nutno pfipojit co nejblize svafovanému mistu tak, aby proud
protékal elektricky dostate¢nym priifezem.

Pouziti funkce horkého startu:
Pifepnutim pfepinade “22“ “HOT START“ do polohy ON Ize nastavit zvySeni
svafovaciho proudu pfi zapalovani oblouku, coZz umoziuje snadnéjSi zapaleni



oblouku (zvySeni proudu je o cca 50% proti nastavené hodnoté po dobu cca
0,6sec). Pokud je uvedena funkce na zavadu, je mozno ji vyfadit pfepnutim do
polohy OFF.

Funkce ,HOT START “ se projevuje pouze ze stavu naprazdno pfi startu, v pribéhu
svafovaciho procesu se jiz nijak neuplatriuje.

Pouziti dalkového ovladace:

Pokud je potfebné nastavovat velikost svafovaciho proudu pfimo na svafovacim
pracovisti, je mozno ke zdroji pfipojit dalkovy ovlada¢ s typovym oznacenim ,DO1*.
Pfipojeni se provede zasunutim konektoru dalkového ovladani DO1 do zasuvky
dalkového ovladani “21“ na prfednim panelu. Tim dojde k automatickému prepnuti
systému nastavovani. Svafovaci proud se pak nastavuje potenciometrem na
dalkovém ovladaci ,DO1“ a to v rozsahu od nuly po hodnotu proudu, ktera je
nastavena na zadavacim potemciometru proudu “10“ na zdroji (O - 250A). Proto pfi
nastaveni nulové €i minimalni hodnoty proudu nelze pomoci DO1 proud regulovat.
Odpojeni dalkového ovladage se provede vytaZzenim konektoru ovladace z panelu
zdroje. Pfi vytaZzeni je nutno stisknout zajiStovaci packu "PUSH" na konektoru
dalkového ovladani “21% na panelu zdroje.

3.2 Svarovani metodou TIG

Postup pfipojeni:

-pfipojit kabel se zemni svérkou do rychlospojky ,,2 "+"

-pfipojit svarovaci horak do rychlozasuvky ,,3“ a zajistit pfevle€nou matici
-pfipojit pfivod ochranného plynu na zadni ¢elo
-zasunout pfivodni vidlici zdroje do sitové zasuvky
-pfepinac "23" “TIG* pfepnout do polohy "ON"
-sepnout hlavni vypina¢ na zadnim panelu do polohy "I"

Zdroj je nyni pfipraven k provozu. Podle toho, jakou technologii svafovani chceme
pouzit, volime dalSi postup:

3.2.1. Kontinualni TIG svafovani

-potenciometrem "9" nastavit poZadovanou uroven startovaciho proudu
(nastaviteny rozsah 5-250A).

Pozor: pfi nastaveni na minimum muze dojit k zablokovani zdroje a neni mozné
zapalit oblouk. V takovém pfipadé zvyste nastavenou hodnotu poc&ate¢niho proudu.
-potenciometrem "10" nastavte poZzadovanou hodnotu svafovaciho proudu
-pfepinac "12" PULSATION pfepnout do polohy OFF

-pfepinac¢ "14" bodovani pfepnout do polohy OFF

-potenciometrem "6" nastavit dobu nabéhu svafovaciho proudu (ij. dobu, po kterou
proud po zapaleni oblouku narlista z hodnoty startovaciho proudu nastaveného
potenciometrem "9" na hodnotu svafovaciho proudu nastavenou potenciometrem
"10".)

-potenciometrem "18" nastavit dobu dobéhu svarovaciho proudu

-potenciometrem "17" nastavit poZzadovanou dobu dofuku ochranného plynu
-pfepinac "22" HOT START prepnout do polohy OFF

-pro bezdotykové zapalovani pifepnout pfepinac "13" HF do polohy ON, v pfipadé
dotykového zapaleni oblouku do polohy OFF. (Pfi bezdotykovém zapaleni je nutno
Spicku elektrody udrzovat pro zapaleni ve vzdalenosti cca 3mm od materialu.)



-pfepinac "24" CONTROL prepnout podle poZadovaného zplsobu ovladani do
polohy 2T (dvoutakt) nebo 4T (Ctyitakt).

Pfi dvoutaktnim ovladani po stisku tlaCitka hofaku a jeho trvalém drZzeni zacne
proudit ochranny plyn a zapali se oblouk.Velikost proudu odpovida startovacimu
proudu nastaveném potenciometrem "9" a ihned dochazi k nabéhu proudu na
uroven svarovaciho proudu nastavenou potenciometrem "10".Doba nabéhu ja
nastavené potenciometrem "6". Nasledné je trvale udrzovan svafrovaci proud
nastaveny potenciometrem "10". Po uvolnéni tlaCitka horaku zdroj okamzité
pifechazi do faze dobéhu svarovaciho proudu, kdy proud klesa po dobu nastavenou
potenciometrem "18" a po jejim uplynuti dojde k preruseni oblouku. Nasledné
proudi ochranny plyn po dobu nastavenou potenciometrem "17".

Pfi Ctyftaktnim svafovani je zdroj ovladan impulsy danymi délkou sepnuti tlacitka
hofaku.

Dlouhy impuls je dosazen sepnutim tlaitka horaku o trvani alespon 1sec.

Kratky impuls sepnutim tacitka hofaku o trvani do 0,5sec.

Svarovaci proces je pak mozno ovladat nasledovné:

Sepnutim tlaitka hofaku za¢ne ihned proudit ochranny plyn (dobou drzeni tlaitka,
tak Ize docilit libovolné délku pfedfuku ochranného plynu).

V okamziku uvolnéni tlac¢itka dojde k zapaleni oblouku a proud zlistava na hodnoté
startovaciho proudu. Naslednym kratkym impulzem pfejde proud plynule za dobu
nabéhu nastavenou potenciometrem "6" ze startovaci urovné na svarovaci proud
nastaveny potenciometrem "10" kde trvale zUstane. Dal§im kratkym impulsem
svarovaci proud plynule poklesne po dobu dobéhu nastavenou potenciometrem
"18" na dolni uroven proudu nastavenou potenciometrem "9". Naslednym stfidanim
kratkych impulzl Ize pfechazet mezi jednotlivymi irovnémi proud(i nastavenymi
potenciometry "10" a "9". UkonCeni svarovani se provede dlouhym impulsem, po
kterém je pferuSen svarovaci proud a po dobu nastavenou potenciometrem ,,17“
proudi ochranny plyn.

3.2.2 Pulzni TIG svarovani

-pfepina¢ "12" PULSATION prepnout do polohy ON.

-potenciometrem "11" nastavit dolni Urover proudu pulsu (Ize nastavit v rozsahu 1-
100% velikosti svafovaciho proudu nastaveného potenciometrem "10")
-potenciometrem "4" nastavit dobu trvani dolni urovné

-potenciometrem "5" nastavit dobu trvani horni urovné proudu

-nastaveni ostatnich prvki stejné jako u kontinualniho TIG svarovani.

V rezimu 2T je funkce shodna jako u kontinualniho svafovani az po dosazeni
hodnoty svafovaciho proudu . Pak dochazi ke stfidavému pulzovani proudu mezi
arovnémi danymi nastavenim potenciometrt "10" a "11" v intervalech nastavenymi
potenciometry "4" a "5". Ukonceni svafovani je shodné jako u kontinualniho
svarovani.

V rezimu 4T je po prvnim dlouhém impulzu funkce shodna jako u kontinualniho
svafovani. Po kratkém impulzu nastava nabéh na nastavenou hodnotu svafovaciho
proudu shodné jako u kontinualniho svarovani, pficemz vSak soucasné dochazi k
pulzaci v intervalech nastavenych potenciometry "4" a "5". Po ukoneni nabéhu

probiha pulzace mezi irovnémi danymi nastavenim potenciometr "10" a "11".
6



Dasim kratkym impulzem dojde ke sniZeni proudu na poc¢atecni uroven danou
potenciometrem "9" za trvajici pulzace. Jinak funkce shodné s kontinualnim TIG
svafovanim.

3.2.3. Bodovani TIG

a) vrezimu 2T

-pfepina¢ "14" bodovani pfepnout do polohy ON

- pfepinac "24" CONTROL pfepnout do polohy 2T

-potenciometrem "15" nastavit dobu bodovani. Pozor: doba bodovani je
automaticky pocitana od okamziku stisknuti tlacitka

-nastaveni ostatnich prvkl volit jako u kontinualniho TIG svarovani (pro uplatnéni
jednotlivych funkci nutno vzit v ivahu nastavenou dobu bodovani)

Stisknutim tlaCitka hofaku dojde ke stejné funkci jako u kontinualniho svarovani. Po
uplynuti doby nastavené potenciometrem "15" dojde k ukonceni svarovani i kdyz je
tlagitko hofaku stale stisknuto.

b) v rezimu 4T

-pfepinac "24" pfepnout do polohy 4T

-potenciometrem "15" nastavit dobu bodovani. Pozor: doba bodovani je
automaticky pocitana od prvniho kratkého impulzu.

Prvnim stisknutim tlacitka hofaku (dlouhy impulz) dojde ke stejné funkci, jako u
kontinualniho svafovani. Po nasledném kratkém impulzu je funkce shodna jako u
kontinualniho nebo pulzniho TIG svafovani, jeji trvani je vSak dano nastavenou
dobou bodovani. Po jejim uplynuti dojde k poklesu proudu na uroven pocateé¢niho
proudu daného potenciometrem "9". DalSim kratkym impulzem se bodovani
opakuje. Ukon&eni svafovani se provede dlouhym impulzem.

4. Podminky bezvadné funkce a bezpecnostni pozadavky

Pro spravnou a bezpecnou funkci zdroje je zapotfebi dodrZzovat nasledujici

pokyny:

- zdroj nesmi byt vystaven pfimému puUsobeni povétrnostnich vliv(l, a to ani pfi
skladovani. Zvlasté neni pfipustné pouzivani a skladovani v desti!

- pro zabezpecleni spravné funkce chlazeni musi byt pfi svafovani dostateCny
prostor pfed obéma Cely zdroje (minimalné 30 cm)

- musi byt zabranéno vniknuti cizich pfredmétl do zdroje, zvlasté pak kovovych

- zdroj nesmi byt pouzivan mimo normalni prostfedi, tj. nesmi byt pouzivan napf.
v prostfedi s plsobenim pary, v mokru, v prostiedi s nebezpecim pozaru,
v agresivnim prostredi apod.

- zdroj nesmi byt pouzivan v prostorach s omezenim volnosti pohybu a v mistech
s nebezpeénymi hoflavymi predméty



- pfi svafovani musi byt svare¢ vybaven nezbytnymi ochrannymi pomulckami, tj.
suchymi kozenymi rukavicemi, ochrannou kozZenou zastérou, ochranou zraku
pomoci stitu nebo nahlavni masky s odpovidajicim tmavym sklem

- prostor, ve kterém se svafuje, musi byt dostateCné vétran od svarovacich
zplodin

- pfi odkladani drzaku elektrod musi byt zabranéno nahodilému dotyku s obvodem

svafence (vyjmout elektrodu, drzak v bezvadném neposkozeném stavu odloZit na

izolované misto). Nikdy neodkladat drzak s elektrodou na kryt zdroje!

po ukonceni svafovani je vhodné ponechat zdroj v zapnutém stavu alespon 3

minuty, aby se pomoci ventilatoru odvedlo teplo z jednotlivych blok(i zdroje.

Upozornéni

Pfi svafovani vznika nebezpedi urazu elektrickym proudem, nebezpecéné zareni od
elektrického oblouku a dochazi ke vzniku $kodlivych zplodin. Osoba obsluhuijici
zdroj proto musi byt seznamena s bezpeénostnimi pozZadavky pro obloukové
svafovani. Svafovaci zdroje obecné jsou z pohledu rusivych napéti uréeny pro
praci na priimyslovém Uzemi. Pokud jsou pouzivany v obytnych prostorech, jsou
nutna zvlastni opatfeni pro potlaceni rusSeni. Uzivatel je proto povinen zhodnotit, zda
pfi instalaci zdroje nem(ize zpUsobit z dlivodu ruseni elektromagnetické problémy v
okoli. Zvlastni zietel je tfeba brat pfedevS§im na signalni a telekomunikacni vodice,
rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace, pocitaCe, bezpe€nostni zafizeni, zdravi
osob v nejbliz§im okoli, napf. pfi pouzivani kardiostimulator(l apod.

5. Pouzité grafické symbboly

1 2

[T

1 - Pozor nebezpeci
2 - Seznamte se s navodem k obsluze

6. Udrzba a likvidace
V ramci pravidelné udrzby zdroje je nutno provést nasledujici opatieni:

a) Vycisténi zdroje

Provede se vyfoukani vnitinich €asti suchym stlaéenym vzduchem.

Pred sejmutim krytu musi byt zdroj odpojen od sité vytaZzenim pfivodni $ilry ze
sitove pfipojky. V pfipadé, Ze zdroj pracuje v prostfedi s vy§Sim obsahem prachu,
je nutno provadét €isténi v kratSich intervalech.



b) Kontrola elektrickych spoji a mechanického provedeni

Provede se kontrola $roubovych a nasuvnych spoju, jejich pfipadné dotazZeni
oprava. Vizualné se zkontroluje, zda nedoslo k uvolnéni mechanickych dil{i
naruseni bezpeénych vzdusnych vzdalenosti a povrchovych cest.

Pripadné zavady musi byt pred dalSim pouzivanim odstranény.

O O

c) Méfeni izolaéniho odporu

Stejnosmérnym napétim o hodnoté 500V se zméfi izolaéni odpor. Jeho hodnota
musi byt v souladu s ustanovenim CSN 60 974-1,¢8l.6.1.2 .

Pfed zkou$kou izolaéniho stavu je nutno vysunout konektory z fidici jednotky a
odpojit z kostry uzel vstupniho odruseni.

Upozornéni

Pro udrzbu a opravu pouzivejte zasadné originalni dily TARA.

V pfipadé jakychkoliv problému ¢i poruch se obratte na specializované servisni
pracovisté nebo pfimo na vyrobce.

Likvidace

Zdroj neobsahuje zadné zvlastni ani nebezpecné odpady . Proto je mozné po
ukonéeni jeho Zivotnosti likvidovat jeho dily skladkovanim, kovové a plastové dily
vyuzit k recyklovani.



