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Zakladni pravidla vybéru vhodné elektrody
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Svarovaci elektrody jsou v tomto katalogu roztfidény do skupin podle zakladniho materidlu. Pfi vybéru vhod-
né elektrody je zdkladnim pravidlem kvalita svarového kovu, kterd musi byt ekvivaletni nebo vy$si nez zakladni
materidl. Poloha svafovéni a typ svarového spoje, tloustka svarfovaného materidlu, zpUsob zatizeni, vnéjsi pod-
minky apod. jsou dalsi faktory, které maji vliv na vybér vhodného pridavného materidlu. Typ obalu elektrody ma
vliv jak na kvalitu svarového kovu (legovani, rafinace, vzhled svarové housenky), tak i na operativni vlastnosti

pfi svarovani.

Rutilovy obal

Rutilovy obal umozriuje snadné zapdleni oblouku
a je zvlasté vhodny pro zhotovovani krétkych svar(
i pro preklenovaci svary. Rozstfik svarového kovu je
minimdlni, povrch svaru hladky. Elektroda s timto
typem obalu je snadno ovladatelna v rznych polo-
héch svarovdni a odstranovani strusky necini potize.
Vzhledem k mensimu zévaru se nedoporucuji pouzivat
na svafovani silnych plecht, na tlakové nadoby, kotle
apod. Rutilovy obal je relativné necitlivy na vihkost.

Vysokovytézkovy rutilovy obal

Vzhledem k obsahu Zelezného prachu v obalu
obecné poskytuje vysSi svafovaci rychlost se
zvySenym vykonem navareni. Napfiklad u elektrody
OK FEMAX 33.80 je pro primér 6,0 mm vykon
navareni az 7,5 kg/h. Elektrody s timto typem obalu
jsou zvlasté vhodné pro koutové svary i na svislé
sténé. Svarovy kov ma pevnost stejnou nebo o néco
vy$S8i nez pfi pouziti nelegovanych bazickych elek-
trod, ale jeho taznost a vrubovd houZevnatost je
nizsi.

Kysely obal

Elektroda s timto obalem sndze zapaluje oblouk
nez bazicka elektroda, ale obtiznéji nez elektroda
s rutilovym obalem. Povrch svarového kovu je hlad-
ky a leskly. Struska je snadno odstranitelnd. Svarovy
kov md niz§i hodnoty meze pevnosti a kluzu
v porovnani s rutilovym obalem, ale vyssi taznost
a vrubovou houZevnatost.

Elektrody s timto obalem jsou citlivéj$i na Cistotu
svarovych ploch a svarovy kov je ndchyingjsi na
vznik trhlin za tepla.

Bazicky obal (nelegované elektrody)

Svarovy kov vyvareny bazickou elektrodou obsahu-
je nizky obsah diftizniho vodiku, coZ md vliv na dobrou
vrubovou houzevnatost pfi snizenych teplotdch
a snizenou nachylnost k trhlindm za tepla i za stude-
na v porovnani s ostatnimi typy obald. Ve stejném
srovndni dava bazicky obal elektrody podstatné vyssi
rychlost a tim i vykon navareni predevsim v poloze
svarovani zdola nahoru. Struska ma ponékud horsi
odstranitelnost z povrchu svaru nez struska z kyse-
Iého nebo rutilového obalu elektrody, ale odstranitel-
nost mlze byt stejné charakterizovana jako snadné.
Obal je citlivy na vihkost a je nutno respektovat
doporuceni k uskladnéni a presusovani pred pouzitim.
Elektrody s bazickym obalem a s nizkonavihavou
Upravou jsou v sou€asné dobé nejpouzivanéjsim
typem elektrod pro ndrocné aplikace, napf. vyrobu
tlakovych nadob, offshore konstrukci, ve stavbé lodi
apod.

Rutil-bazicky obal

Tento typ obalu kombinuje dobré svarovaci vlast-
nosti rutilovych elektrod s vysokou kvalitou
svarového kovu danou bazickymi elektrodami. Rutil-
bazicky obal poskytuje nejlepsi operativni vlastnosti
pii svafovani koutovych svarll jak ve svislé, tak ve
vodorovné poloze.



e Baleni elektrod

Prfevdznd vétsina vyrobniho sortimentu elektrod
pro ruéni obloukové svafovani je standardné balena
do papirovych krabiek rozmér(i 65 x 65 mm a délky
305, 355 a 455 mm. Kazd4 krabicka je zabalena do
smrstovaci PVC fdlie a vioZzena po tfech kusech do
kartonu vyrobeného z vrstvené lepenky. Elektrody
pro svarovani vysokolegovanych oceli a elektrody
specialni jsou baleny do plastikovych krabicek
rozmérl 65 x 65 mm nebo 65 x 32 mm a jsou
ukladany do kartonu po tfech resp. po $esti kusech.

Krabicky i kartony jsou zalepeny a oznaceny iden-
tifikacnim Stitkem.

Rada typli predevsim bazickych elektrod pro velmi
naroc¢né aplikace a montédzni podminky a elektrod

Bézné baleni

pro opravy a Udrzbu je v soucasné dobé doddvana
pouze ve vakuovém baleni typu VACPAC™. Ten
umoziuje pouziti elektrod ihned po otevieni bez
dal$iho presusovani. Takto balené elektrody posky-
tuji svarovy kov s obsahem difizniho vodiku pod
hranici 5 ml / 100 g svarového kovu po dobu cca
8 hodin po otevreni. Jedno baleni obsahuje cca 2 kg
elektrod o délce 350 mm resp. cca 2,5 kg elektrod
0 délce 450 mm. Pro men$i priméry elektrod je
k dispozici i mensi baleni o hmotnosti cca 0,8 kg.
U vybranych typl elektrod je k dispozici jak bézné,
tak i baleni typu VacPac.

Vyhody baleni typu VACPAC™ ndzorné ukazuje
nize uvedeny obrdzek

Zbylé elektrody

1 2 4 5
Skladovani, Presuseni, UdrZovaci pec, Kontejner Svarovani
RH max. 60% pec, 350°C, svarece,
2 hod. max. 24 hod. 80°C
Baleni VACPAC™
Sklad Svarovani

Prehled velikosti baleni a poctu kusd v krabici je
pro jednotlivé typy uveden v kapitole Baleni na strané
B 95.

PiesuSovani elektrod pFed pouzitim

Konkretni hodnoty teplot a doby presusovani jsou
uvedeny samostatné u kazdého druhu elektrody.
Obecné zésady naleznete v kapitole K.

Skladovani elektrod

Zasadné musi byt elektrody skladovany v suchém
prostredi o pfedepsanych parametrech okoli a v ori-
ginalnim baleni. Potfebnd doporuceni naleznete
v potfebném rozsahu rovnéz v kapitole K.
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